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2.2. Учебный план
15.02.19 Сварочное производство, СП – 2541 

Индекс Наименование

Объем образовательной программы в академических часах

Э
кз

ам
ен

ы

Д
иф

ф
ер

ен
ци

ро
ва

нн
ы

е 
за

че
ты

За
че

ты

К
ур

со
вы

е 
ра

бо
ты

/п
ро

ек
ты

В
се

го

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем 1 курс 2 курс 3 курс 4 курс

С
ам

ос
то

ят
ел

ьн
ая

 р
аб

от
а

П
ра

кт
ик

и

К
он

су
ль

та
ци

и

П
р

ом
еж

ут
оч

н
ая

 а
тт

ес
та

ц
и

я

17 22 12 16 12 20 13 10
1 с 2 с 3с 4 с 5 с 6 с 7 с 8 с

В том числе 

К
ур

со
во

й 
пр

ое
кт

 (
ра

бо
та

)

1 2 3 4 5 6 7 15 8 9 10 11 12 13 14 18 19 20 21 22 23 24 25
Всего 612 792 432 576 432 720 468 360

ОУД.00. Общеобразовательные учебные дисциплины 4 8 1 1476 1404 550 822 72 612 792
ОУД.00 Общие дисциплины 4 8 1 1476 1404 550 822 72 612 792
ОУД.01 Русский язык 2 78 78 16 62 34 44
ОУД.02 Литература* 2 140 122 52 62 8 18 34 88
ОУД.03 Иностранный язык 2 112 112 46 66 68 44
ОУД.04 История 2 122 122 62 60 34 88
ОУД.05 Математика* 2 1 242 224 70 146 8 18 136 88
ОУД.06 Физическая культура 1,2 78 78 8 70 34 44
ОУД.07 Основы безопасности и защиты Родины 2 78 78 38 40 34 44
ОУД.08 Информатика* 2 174 156 38 110 8 18 68 88
ОУД.09 Физика* 2 140 122 54 60 8 18 34 88
ОУД.10 Биология 2 78 78 40 38 34 44
ОУД.11 Химия 2 78 78 38 40 34 44
ОУД.12 Обществознание 2 78 78 50 28 34 44
ОУД.13 География 2 78 78 38 40 34 44
* Индивидуальный проект 32 32
СГ.00 Социально-гуманитарный цикл 2 5 566 26 524 148 376 16 96 160 96 80 52 40
СГ.01 История России 3 52 4 48 36 12 48
СГ.02 Иностранный язык в профессиональной деятельности 8 4,6 174 166 16 150 8 24 32 24 40 26 20

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности 4 68 4 64 16 48 64

СГ.04 Физическая культура 4,6,8 176 10 166 16 150 24 32 24 40 26 20

СГ.05 Основы финансовой грамотности 5 52 4 48 40 8 48
СГ.06 Основы бережливого производства 4 44 4 32 24 8 8 32
ОП.00 Общепрофессиональный цикл 5 7 860 50 802 308 494 8 96 320 168 120 78 20

ОП.01 6 68 4 64 32 32 24 40

ОП.02 Охрана труда 6 70 6 64 32 32 24 40
ОП.03 Экономика организации 7 56 4 52 24 28 52
ОП.04 Менеджмент 8 52 6 46 22 24 26 20
ОП.05 Инженерная графика 3 72 72 22 50 72

Формы прромежуточной 
аттестации

Распределение учебной нагрузки по курсам и 
семестрам

Занятия по дисциплинам и 
МДК

Всего по 
УД/МДК

Т
ео

ре
ти

че
ск

ое
 о

бу
че

ни
е

ла
б.

 и
 п

ра
кт

. з
ан

ят
ий

Информационные  технологии в профессиональной 
деятельности



Индекс Наименование

Объем образовательной программы в академических часах

Э
кз

ам
ен

ы

Д
иф

ф
ер

ен
ци

ро
ва

нн
ы

е 
за

че
ты

За
че

ты

К
ур

со
вы

е 
ра

бо
ты

/п
ро

ек
ты

В
се

го

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем 1 курс 2 курс 3 курс 4 курс

С
ам

ос
то

ят
ел

ьн
ая

 р
аб

от
а

П
ра

кт
ик

и

К
он

су
ль

та
ци

и

П
р

ом
еж

ут
оч

н
ая

 а
тт

ес
та

ц
и

я

17 22 12 16 12 20 13 10
1 с 2 с 3с 4 с 5 с 6 с 7 с 8 с

В том числе 

К
ур

со
во

й 
пр

ое
кт

 (
ра

бо
та

)

Формы прромежуточной 
аттестации

Распределение учебной нагрузки по курсам и 
семестрам

Занятия по дисциплинам и 
МДК

Всего по 
УД/МДК

Т
ео

ре
ти

че
ск

ое
 о

бу
че

ни
е

ла
б.

 и
 п

ра
кт

. з
ан

ят
ий

ОП.06 Техническая механика 4 74 10 64 24 40 64

ОП.07 Материаловедение 4 64 64 24 40 64
ОП.08 Электротехника и электроника 4 56 56 12 44 24 32
ОП.09 Метрология, стандартизация и сертификация 5 76 4 72 36 36 72
ОП.10 Технологические процессы в машиностроении 4 64 64 30 34 64
ОП.11 Цифровые технологии в профессиональной сфере 4 68 4 64 30 34 64
ОП.12 6 140 12 120 20 100 8 32 48 40

П.00 Профессиональный цикл 10 19 0 0 2678 89 1662 864 758 40 900 27 0 0 240 96 168 520 338 300
ПМ.01

4 5 753 39 456 186 270 252 6 72 64 120 200

МДК.01.01 Технология сварочных работ
6 188 20 168 48 120 48 32 48 40

МДК.01.02 6 3 199 15 184 96 88 24 32 48 80

МДК.01.03 6 68 4 64 38 26 24 40

МДК.01.04 Специальные методы сварки и резки 6 40 40 4 36 40
УП.01. Учебная практика 4,5 108 108 72 36
ПП.01. Производственная практика 6,7 144 144 144
ПМ.01 Экзамен по модулю 6 6 6

ПМ. 02 1 5 918 38 694 298 356 40 180 6 240 234 220

МДК 02.01 Основы расчета и проектирование сварных конструкций 8 198 6 192 112 60 20 80 52 60

МДК 02.02 Основы  проектирования  технологических процессов 8 206 14 192 52 120 20 80 52 60

МДК 02.03 8 182 10 172 46 126 80 52 40

МДК 02.04 8 146 8 138 88 50 78 60

ПП.02. Производственная практика 8 180 180 108 72
ПМ.02. Экзамен по модулю 8 6 6
ПМ. 03 Контроль качества сварочных работ 1 3 239 128 128 108 3 48 80

МДК.03.01 6 128 128 128 48 80

Системы  автоматизированного проектирования 
конструкторской документации

Подготовка и осуществление технологических 
процессов изготовления сварных конструкций

Основное оборудование для производства сварных 
конструкций
Технология сварочных  работ при сооружении 
нефтегазовых объектов

Разработка  технологических  процессов и 
проектирование изделий

Автоматизированное проектирование технологических 
процессов 

Разработка технологических процессов при сооружении 
нефтегазовых объектов

Формы и методы контроля качества металлов и сварных 
конструкций



Индекс Наименование

Объем образовательной программы в академических часах

Э
кз

ам
ен

ы

Д
иф

ф
ер

ен
ци

ро
ва

нн
ы

е 
за

че
ты

За
че

ты

К
ур

со
вы

е 
ра

бо
ты

/п
ро

ек
ты

В
се

го

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем 1 курс 2 курс 3 курс 4 курс

С
ам

ос
то

ят
ел

ьн
ая

 р
аб

от
а

П
ра

кт
ик

и

К
он

су
ль

та
ци

и

П
р

ом
еж

ут
оч

н
ая

 а
тт

ес
та

ц
и

я

17 22 12 16 12 20 13 10
1 с 2 с 3с 4 с 5 с 6 с 7 с 8 с

В том числе 

К
ур

со
во

й 
пр

ое
кт

 (
ра

бо
та

)

Формы прромежуточной 
аттестации

Распределение учебной нагрузки по курсам и 
семестрам

Занятия по дисциплинам и 
МДК

Всего по 
УД/МДК

Т
ео

ре
ти

че
ск

ое
 о

бу
че

ни
е

ла
б.

 и
 п

ра
кт

. з
ан

ят
ий

ПП.03. Производственная практика 5 108 108 108
ПМ.03. Экзамен по модулю 6 3 3

ПМ. 04 1 3 238 12 184 82 102 36 6 104 80

МДК 04.01 8 120 8 112 38 74 52 60

МДК 04.02 Система аттестации сварочного производства 8 76 4 72 44 28 52 20
ПП.04. Производственная практика 8 36 36 36
ПМ.04. Экзамен по модулю 8 6 6
ПМ.05

3 3 530 200 170 30 324 6 168 32

МДК 05.01 3 200 200 170 30 168 32

УП.05 Учебная практика 3 144 144 144
ПП.05. Производственная практика 4 180 180 180
ПМ.05. Экзамен по модулю 4 6 6

Преддипломная практика 144 144 144
ГИА.00 Государственная итоговая аттестация 216 216 216
ГИА.01 Подготовка и защита дипломной работы 180
ГИА.02 Демонстрационный экзамен 36
Всего: по ППССЗ 17 31 0 0 5580 165 4392 1870 2450 40 900 0 123
Всего: 21 39 1 0 5940 165 4392 1870 2450 40 1044 0 339 612 792 432 576 432 720 468 360

экзаменов 4 3 4 1 6 3
дифф. зачетов 1 7 3 8 3 7 2 9

зачетов 1

Организация  и  планирование  работ  на сборочно-
сварочном участке

Основы организации и планирования производственных
работ на сборочно-сварочном участке 

Выполнение работ по профессии "Сварщик
частично механизированной сварки плавлением"

Выполнение работ по профессии Сварщик частично
механизированной сварки плавлением 

ГИА:защита выпускной квалификационной работы в виде дипломной работы (дипломного проекта) 
и демонстрационного экзамена



Пояснительная записка 
1. Нормативная база реализации программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ)

1.1 Настоящий учебный план программы подготовки специалистов среднего звена ГБПОУ Ио "Иркутский колледж 
автомобильного транспорта и дорожного строительства" разработан на основе федерального государственного 
образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 15.02.19 Сварочное 
производство, утвержденного приказом Министерства просвещения Российской Федерации № 907 от 30.11.2023 г., 
зарегистрировано Министерством юстиции (рег. № 76769 от 29.12.2023) 

1.2 нормативные правовые документы: Федеральный закон Российской Федерации «Об образовании в РФ» от 
29.12.2012 № 273; Приказ Министерства Просвещения Российской федерации от 24.08.2022 № 762 «Об утверждении 
Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего 
профессионального образования»; 4. Приказ Министерства Просвещения Российской Федерации от 8 ноября 2021 г. 
№ 800 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам 
среднего профессионального образования»; Примерная ПООП по специальности СПО 15.02.19 Сварочное 
производство; Приказ Минобрнауки России N 885, Минпросвещения России 390 от 05.08.2020 (ред. от 18.11.2020) «О 
практической подготовке обучающихся»; Рекомендации по реализации среднего общего образования в пределах 
освоения образовательной программы среднего профессионального образования на базе основного общего 
образования Письмо Министерства nросвещения РФ от 1 марта 2023 г. N 05-592 "О направлении рекомендаций" 
2. Организация учебного процесса и режим занятий

2.1 Учебный ГОД начинается с I сентября и заканчивается согласно календарному учебному графику, который 
ежегодно разрабатывается в зависимости от местных условий для каждой учебной группы при обязательном 
соблюдении общей поодолжительности теоретического обучения, nромежуточной аттестации, nрактик, каникул. 
2.2 Учебные занятия организованы в рамках шестидневной рабочей недели. Для всех видов учебных занятий 
академический час устанавливается продолжительностью 45 минут. Одно занятие включает два академических часа. 
2.3 Максимальный объем учебной нагрузки обучающихся составляет 36 академических часа в неделю, включая все 
виды аудиторной и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы по освоению основной профессиональной 
образовательной программы. 
2.4 Получение среднего профессионального образования на базе основного общего образования осуществляется с 
одновременным получением обучающимися среднего общего образования в пределах соответствующей 
образовательной программы среднего профессионального образования. 
Период изучения общеобразовательных предметов в течение срока освоения соответствующей образовательной 
программы среднего профессионального образования определяется образовательной организацией самостоятельно. 
Для реализации среднего общего образования в пределах ППССЗ нормативный срок ППССЗ по специальности 
15.02.19 Сварочное производство увеличен на один год (52 недели). Объем 1476 часов (с учетом часов на 
промежуточную аттестацию). 
2.4.1 Учебный план технологического профиля обучения содержит З учебных предмета, изучаемых на углубленном 
уровне: «Математика», «Физика», «Информатика». В период освоения программ среднего общего образования 
предусмотрено выполнение обучающимися индивидуальных проектов по профильным дисциплинам: «Математика», 
«Физика», «Информатика». Индивидуальные проекты выполняются за счет часов, выделенных на самостоятельную 

1работу в количестве 32 часа. 
2.5 В общем гуманитарном и социально-экономическом, математическом и общем. естественнонаучном, 
общепрофессиональном и профессиональном циклах (далее - учебные цикль1) образовательной программы выделяется 
объем работы обучающихся во взаимодействии с преподавателем по видам учебных занятий (урок, практическое 
занятие, лабораторное занятие, консультация, лекция, семинар), практики (в профессиональном цикле) и 
самостоятельной работы обучающихся. На проведение учебных занятий и практик при освоении учебных циклов 
образовательной программы в очной форме обучения должно быть выделено не менее 70 процентов от объема 
учебных циклов образовательной nрограммы, в заочной форме - не менее 1 О пuоцентов. 
2.5.1 В учебные циклы включается промежуточная аттестация обучающихся, которая осуществляется в рамках 
освоения указанных циклов в соответствии с разработанными колледжем фондами оценочных средств, 
позволяющими оценить достижения запланированных по отдельным дисциплинам, модулям и практикам результатов 
обучения. 
2.6 Профессиональный цикл образовательной программы включает профессиональные модули, которые формируются 
в соответствии с основными видами деятельности, предусмотренными ФГОС СПО. Часть профессионального цикла 
образовательной программы, выделяемого на проведение практик (25 недель), определено колледжем в объеме 37% 
от профессионального цикла образовательной программы. В профессиональный цикл образовательной программы 
входят следующие виды nрактик: учебная nрактика (7 недель) и пuоизводственная практика (18 недель). 
2.6.1 При освоении обучающимися основной профессиональной образовательной программы предусмотрено 
выполнение: курсового проекта по МДК. 02.01. Основы расчета и проектирование сварных конструкций и МДК. 02.02. 
Основы проектИРования технологических процессов. 
2.7 Учебная и производственная практика (по профилю специальности) проводятся при освоении обучающимися 
профессиональных компетенций в рамках профессиональных модулей и реализуются концентрированно в несколько 
периодов. Производственная (преддипломная) практика проводится после успешного освоения обучающимися всех 
профессиональных модулей; продолжительность преддипломной практики - 4 недели. Производственная практика 
проводится в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся. 
Форма отчетности по каждомv виду практики опоеделяется поограммой nрактики. 
2. 7 .1 После освоения профессионального модуля ПМ.05 Выполнение работ по профессии 19905 Электросварщик на
автоматических и полуавтоматических машинах, обучающиеся проходят квалификационные испытания в форме
экзамена квалификационного для получения профессии 19905 Электросварщик на автоматических и
полуавтоматических машинах.
J. иценка качества освоения 1111СС3
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3.1 Onenxa xasecrsa ocnoeaas IIIICC3 sxmosaer TeKYIUHiI KOHrpOJIh ycneeaeuocra, rrponezcyrosrryro H rocynapcrseaayro
HToroBYlO aTTeCTaUHH
06yqalOIUJlXcH.

3.2 B KOJIJIe,ll,)Ke npenycncrpeasr see CPOPMhIrrposeneana KOHcYJIhTauHiI: rpyrmossre, HH,ll,HBH,D,yaJIhHhIe, nHChMeHHhIe,
YCTHhle. OHH BhI6HpalOTcH, HCXO,ll,H H3 ey)K,ll, 06yqalOIUJlXcH H B03MO)KHOCTeii KOJIJIe,ll,)Ka.

3.3 TeKYIUHii KOHTPOJIh ycnesaeaocra IlpOBO,ll,HTCH B npenenax ysretiaoro BpeMeHH, OTBe,ll,eHHOrO aa OCBoeHHe
cooTBeTcTByIOIUHX yqe6HhIx ,ll,HCUHITJIHHH nporpeccaoaansasrxMO,D,yJIeii KaK rpa,ll,HUHOHHhIMH, TaK H HHHOBaUHOHHhIMH
MeTO,ll,aMH, axmosas KOMIThlOTepHhle TeXHOJIOrHH. <l>OPMhI TeKYIUero KOHrpOAA ycnesaesrocra crynearos YCTaHaBJIHBalOTCH
pafioneti yqe6Hoii nporpasoaon yqe6Hoii ,ll,HCUHITJIHHhI, npoqieccnouansaoro MO,D,yJIH.TeKYUIHH KOHrpOJIh
3H<iHHii MO)KeT npOBO,ll,I1ThCHna JOO60M 113BH,ll,OByqe6Hhlx 3aHHTHii. <l>OPMhI rexymero KOHrpOAA BhI611palOTCH
rrpenonasareneu, HCXO,ll,H113cneuatpnxa yqe6Hoii ,ll,HCUHII.JlliHhV IlpocpeCCHOHaJIhHOrO MO,D,yAACcpopMHpOBaHHhIX
IlpocpeCCI10HaJIhHhIX 1106IUJIX KOMneTeHUHii. Ilpenonasarens ofiecneatraaer paJpa60TKY H cpopMHpOBaHHe 6JIOKa 3a,ll,aHHH,
l1CIIOJIh3yeMhlx ,ll,JIHrrpOBe,ll,eHIDI TeKYIUero KOHTPOAA xasecrsa o6yqeHIDI.

3A IIpoMe)KYTo'lHaH arrecranna HBAAeTCH 3aKmo'll1TeJIhHhIM sranosr KOHrpOAA CcpopMHpOBaHHOCTl1 npezrraerrrsrx,
MeTallpe,ll,MeTHhIX 11JIl1'lHOCTHhIX pe3YJIhTaTOB, KOMlleTeHUHlf, IlpaKTl1'leCKOrO OIThITa, 3HaHl1ii H YMeHl1ii. IIpoMe)KYTo'lHaH
aTTeCTaUl1H 06yqalOIUJlXcH oCYIUeCTBJIHeTCH B ·cooTBeTCTB.I1ll C xaneanapmra yqe6HhIM rpacpHKoM, paCIIl1CaHHeM 3K3aMeHOB C
uerrsto ouenxu xaaecrsa ocaoeaus IIIICC31 IIIIKPC.

3A.l OCHOBHhIMl1 CPOPMaMl1IIpOMe)KYTO'lHOii aTTeCTau,Hl1 HBJIHlOTCH:3K3aMeH, ,ll,l1cpcpepeHUHpOBaHHhlii saser, saser;
KOMIIJIeKCHhIii 3K3aMeH 110,ll,BYM l1JIH HeCKOJIhKHM_,ll,l1CUl1ITJIHHaM,M,n:K; 3K3aMeH 110npotpeccaoaansaosry MO,D,ymo;
KBaJIl1cpl1KaUHOHHhlii 3K3aMeH (B cnysae rrpncnoenaa KBaJIl1cpHKaU.I1ll pafiosero, ,ll,OJI)KHOCTl1crryacanrero);
,ll,eMoHcrpaU110HHhlii 3K3aMeH. <l>OPMhI 11lIep110,ll,l1'lHOCTh nponenenaa IlpOMe)KYTO'lHOii aTTeCTaUl1l1 no yqe6HhIM
,ll,I1CUHIIJIl1HaM, M,n:K, TIM onpenenarorca yqe6HhIMl1 nnaaaaa 11rpaQ>HKoM yaetiaoro nponecca KOJIJIe,ll,)Ka.

3A.2 IIpoMe)KYTo'lHaH arrecrauna B cpopMe 3K3aMeHa IlpOBO,ll,l1TCHB ,ll,eHh, oCB060)K,ll,eHHhIH OT ztpyrax <pOPMyqe60ii
,ll,eHTeJIhHOCTI1. IIpoMe)KYTolJHaH arrecranns B <popMe 3alJeTa/,ll,11<p<pepeHUHpOBaHHOro sasera IlpOBO,ll,I1TCH sa ClJeT
BpeMeHH, OTBe,ll,eHHOrO aa OCBoeHHe coorsercrsyromeit ,ll,l1CU,HITJIl1HhI,MO,D,yJIH.
3.5 Ha rrpoaexyrovayro arrecraumo B <popMe 3K3aMeHOB OTBO,ll,l1TCHcyseaapao 8 nezrens,
3.6 KOJIl1'leCTBO 3K3aMeHOB B ron He IIpeBhIIlIaeT 8, K()JIl1'leCTBO 3alJeTOB - 10 (6e3 ysera 3alJeTOB no ,ll,HCUl1ITJIHHe
«<l>113l1'leCKaHKYJIhTYpa»).

3.7 rOCY,ll,apCTBeHHaH I1TOrOBaH arrecrauna npOBO,ll,I1TCHB <popMe 3aIUHThI BhIIIYCKHOii KBaJIl1<pHKaUHoHHoii patiorsr, KOTOPM
BhIIIOJIHHeTCH B sane ,ll,l1nJIOMHOii pa60ThI (,ll,l1nJIOMHOrO npoexra) 11,ll,eMoHcrpaUHoHHoro 3K3aMem~.

3.8 rOCY,ll,apCTBeHHaH l1TOrOBaH arrecranna BKJIlOlJaeT: nO,ll,rOTOBKa 113aIUl1Ta ,ll,l1ITJIOMHOii pa60ThI - 180 'l.,
,ll,eMOHCTpaU110HHhIii 3K3aMeH - 36 'l.

COrJIACOBAHO:
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